力实5XT-10.0（5.0）种子加工
成套工艺说明

我公司将竭诚为您服务,精心为您设计整个种子加工工艺,愿我公司的产品为您的事业增添光彩.
一、种子干燥工艺说明：
5HHZ-A系种子列干燥机（德国技术）

1、5HHZ-A型连续式谷物烘干机适用于烘干作为种子使用的各类谷物籽粒，如玉米、油料作物、水稻和豆类等，也可用于各类颗粒状的饲料和其他经济作物籽粒的干燥。

2、该机采用组合式结构，可采用燃油、燃煤或燃气作为热源，通过调整烘干段的高度，更换燃烧机和风机，可改变加工能力。该机型具有7层/4T/10、9层/5T/12.5、11层/6T/15.5/、13层/8T/18、15层/10T/21五种机型，(生产率在空气湿度75%气温15℃时，原始水分19%，干燥后水分15%测定)。
3、该机采用智能化程度较高的微电脑自动控制，加工参数通过触摸屏输入，是目前国内机电一体化程度较高的烘干设备。也可手动控制，具体由用户选择。

4、该机可与提升机、储料仓及输送设备组成图（一）所示的烘干系统，既可在烘干开始和结束阶段，使物料能循环烘干，也可将湿物料和干物料进行暂存，以便与其它清选加工设备匹配。
二、种子加工成套工艺说明

1、该工艺流程总体采用半立体布置，结构紧凑，占地面积小，规模按照单线产量为：10.0（5.0）吨/小时设计。（种子加工厂的产量一般按照小麦的喂入量计算）。

2、该成套分为种子精选工段、分级工段、包衣包装工段、主要由风筛清选机、比重清选机、平筛式种子分级机、分级仓（单机可分为四级或三级）、种子包衣机、种子包衣前预热仓和包衣后成膜仓、计量包装设备、提升输送设备、储存装置、除尘系统、电控系统等部分组成,全套设备总功率约为：110（80）KW（包括计量、包装设备以及其他附属设备）。动力线进配电柜前，必须安装断开装置。
3、一条线有多种工艺流程可供选择，转换方便快捷，用户可根据自己对种子的加工要求确定最经济的加工工艺。
Ⅰ、清选工段工艺说明:

1、风筛清选机的结构特点（丹麦DS106/DS104）：
一、机架采用先进的盒状结构，选用优质结构钢钢板成型后焊接，设计新颖，牢固美观，设有吊环和叉车插孔，便于起吊安装。

二、筛箱选用优质环保型胶合板为材料，传动采用双筛箱自衡式结构，上下筛体运动中始终保持平衡，提高了整机运转的平稳性，具有噪音小、密封性好、操作灵活方便等特点,是广大种子生产经营部门以及粮食生产单位理想的清选设备。
三、筛箱、风选系统等易产生噪音的部位均设计为优质环保型复合木质结构，有效的降低了噪音。
四、振动频率采用变频器无级调节，风机采用电磁调速电机进行调节，节电约40%，启动平稳，可随时根据选种要求来调节，十分方便。
五、筛箱内部筛片和底板均可自由组合来进行调节，有多种工艺组合可以满足选种要求，作为分级机用时还可提高分级能力。
六、筛片本身的清理由久经考验的“橡胶球系统”完成，利用各筛层不同的出料组合，该设备可具备多种清理功能。
七、机型形成系列化，模块化设计，各机型之间零部件通用程度高，有良好的互换性。
2、比重清选机的结构特点(美国OLIVER2400/3600):
一、全钢质结构

二、双曲柄驱动

 1、确保动平衡

  2、无须建造耗资巨大的地基

  3、可以容易地装入移动式加工厂而无需增加任何额外的支撑结构

  4、与以前机型相比，该系列以同等的平台面积可获得更大的产量

三、可精密地控制空气的分布和供应量

四、采用变频调速和电磁调速技术，为节能型新产品，节能40%，机电一体化水平高
Ⅱ、分级工段工艺说明：
分级工段可根据用要求设计，目前国内最多可将种子按照几何尺寸不同分为六级,这需要多台设备组合作业才能实现，国内大多数公司分为四级或三级，分级一般采用大容量储仓，使整个流程连续畅通,并减少升运设备，降低对种子的机械破碎。

1、分级机的结构特点（丹麦DS126/DS124）

一、机架采用先进的盒状结构，选用优质结构钢钢板成型后焊接，设计新颖，牢固美观，设有吊环和叉车插孔，便于起吊安装。

二、筛箱选用优质环保型胶合板为材料，传动采用双筛箱自衡式结构，上下筛体运动中始终保持平衡，提高了整机运转的平稳性，具有噪音小、密封性好、操作灵活方便等特点,是种子生产部门首选分级设备。
三、筛箱均设计为优质环保型复合木质结构，有效的降低了噪音。
四、振动频率采用变频器无级调节，启动平稳，可随时根据选种要求来调节，十分方便。
五、筛箱内部筛片和底板均可自由组合来进行调节，有多种工艺组合可以满足各种分级要求，作为分级机用时还可提高分级能力。
六、筛片本身的清理由久经考验的“橡胶球系统”完成，利用各筛层不同的出料组合，该设备可具备多种分级功能。
Ⅲ、包衣工段工艺说明：
包衣工段采用隔离布置，采用独立的除尘系统，改善了劳动环境；种子加工季节大多都在冬天进行，种子加工车间一般都没有采暖，尤其北方寒冷季节，更给包衣带来很大困难。包衣前预热仓和包衣后成膜仓技术的应用,解决了北方低温情况下包衣的瓶颈。
1、种子包衣机的结构特点（瑞典R5/R10）:

一、 采用旋转喂料轮喂料，变频器控制转数，控制包衣机的生产率。

二、可在任何生产率下调整药种比例，调整好以后，如果改变生产率，不需要再重新调整药种比例。

三、由计量泵、计量杯、管道、过度药箱和阀门组成的供药系统，设有调整和包衣两个控制位置可互相切换，使药种比例的调整简单、直观、准确、不浪费和散落药剂。

四、药种比例调整范围很大最大可调至1:400。

五、药剂经过两次雾化，雾化的更充分，因而包衣合格率更高。

六、搅拌部分结构简单,无需工具就可拆卸，非常容易清理。

七、为配合单机使用，我公司生产有配套提升机和移动的托架，可将包衣机、贮药筒和提升机安装在托架上，方便使用。
2、预热系统
预热系统可提高种子的温度，解决了包衣前种子和种衣剂温度差别太大的问题，使低温条件下包衣成为现实，大大提高了包衣质量。
预热系统采用热风加热，仓内装有温度传感器，在线监测热风温度和种子温度，安全可靠。热源可采用燃煤或电加热，由用户选择。

3、成膜仓

成膜仓足够的仓容量保证了种衣剂有充分的成膜时间，使包衣后种子的运动强度和时间减少，大大减少了种衣剂脱落，提高了种子包衣质量。

喂料和排料都有传感器监控，可实现PLC自动控制；也可用手动控制，具体由用户选择。

也可作为缓冲仓使用，使成套设备使用更加方便。

Ⅳ、定量包装工段工艺说明

DCS-10-2D电动定量包装秤
DCS-10-2D型自动定量包装秤是针对颗粒状物料的定量包装而开发生产的一种中小量程，全自动化的包装机械，该产品具有定量精度高，可靠性好，功能完备，操作简便直观等特点。可广泛应用于粮食、种子、饲料、化肥等需要进行颗粒物料定量包装的生产行业。

本秤机电一体化设计，采用双称重斗方式，实现宽量程与高精度的统一，所有机械动作由电动完成，使其具有使用范围广、对环境气候要求低的显著特点。

1. 采用双称重斗形式，使设备具有单机多量程的特点，定量范围宽。
2. 采用快、慢两种速度加料，提高了定量速度，同时也保证了定量精度。
3. 自动落差修正功能可根据不同种类的物料自动修正落差，从而大大提高了定量精度。
4. 通过仪表按钮选择多达9个配方，配方可根据用户需要预选设置，操作过程十分简便。
5. 设备执行机构采用电机驱动，现场条件要求简单，可在各种恶劣环境和气候条件下稳定工作。
6. 定值控制器可预存多个配方及定时参数，用户可根据实际工作情况进行各过程时间的设定。
7. 具有自动报警功能。
8. 具有自动控制斗提机供料功能。

Ⅴ、提升输送设备

所有斗式提升机均采用仿日本佐竹超低速防破碎提升机，使整个加工过程中的对种子的损伤降到最低;
振动输送机采用平衡结构,噪音小,振动小,牢固可靠;
皮带输送机采用封闭式结构，骨架全部采用优质钢板折弯加工成型，采用高强度PVC输送带。

Ⅵ、除尘系统

除尘系统由除尘器、除尘管路系统、离心风机组成，采用集中除尘的办法，主要扬尘点均考虑灰尘的捕集。
由旋风除尘器、袋式除尘器或组合式除尘系统集中处理灰尘，既保证种子的清洁度，又能保证操作人员良好的工作条件。

Ⅶ、杂质处理

清选后的杂质采用集中处理,减少了人工,使整个车间干净整洁
Ⅷ、电器控制

该工艺流程控制部分采用控制台集中控制,连锁保护,故障报警,电器元件部分采用进口原件,提高了可靠性和安全性

Ⅸ、厂房要求

图示中标明设备的最小外形尺寸，所提供的厂房尺寸仅供参考。厂房门高不小于4.5米，宽不小于4.0米，厂房梁下悬高度不小于 9.0米，地平混凝土厚度不小于150mm。
